XMT 350 Serien

. Stdlkonstruktioner
over_ Skeppsbyggnad
Jarnvég

sikt

Tung fordonstillverkning
Generell tillverkning
Reparation och underhall
Uthyrning

Kraftstationer

Wind Tunnel Technology™
skyddar elektriska komponenter
och kretskort fran damm

och smuts.

Fan-On-Demand™ kylflaktarna
startar endast ndr kylning kravs
vilket reducerar ljudnivan,
energidtgangen och méangden
damm och smuts som sugs
genom maskinen.

Lift-Arc™ mojliggor TIG start utan
att anvanda hogfrekvens. Startar
ljusbagen utan att svetsfogen
kontamineras av wolfram.

Adaptive Hot Start™ okar
svetsstrommen vid start om
nodvéndigt, reducerar risken for
att elektroden fastnar.

Inverter arc control technology innebér
béttre kontroll av smaltan for verldgsen
6010-elektrodprestanda och enastdende
MIG-svetsprestanda.

Low OCV stick. Instéllbar egenskap

som reducerar tomgangsspanningen till
ndarmare 15 Volt nér strémkallan ej anvands.
Eliminerar behovet av extra utrustning for
spanningsreducering.

Processvéljaromkopplare reducerar antalet
installningskombinationer utan att begrénsa
nagon funktion.

Applikationer tung industri

Processer
MIG (GMAW)
PulsMIG (GMAW-P)*
Rortrad (FCAW)
MMA (SMAW)
TIG (GTAW)
Kolbdgmejsling (CAC-A)
Klassificerad for 6 mm kolelektroder
*Endast MPa modellen
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XMT 350
XMT 350 MPa

CC/CV

Auto-Line™ power management technology
mojliggdr anslutning av vilken ndtspénning som
helst (230—575 V) utan manuell omkoppling,
bekvamt att slippa tdnka pa det. Ideal Isning for
svajande natspanning och opdlitlig stromforsorjning.

For stromkallor galler tre ars garanti, delar och arbetet
att byta. Original huvudlikriktardelar garanteras i fem ar.

SpeCifikationer (kan andras utan sarskilt meddelande.)

¥MT 350 MPa
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Multiprocess
Svetsstromkilla (4
Matningsspéanning

230-575V, 3-fas, 50/60 Hz

Nominell uteffekt

275 A vid 100% intermittensfaktor,
350 A vid 60% intermittensfaktor

Max. tomgangsspanning 75V
Nettovikt 43 kg

Stora, dubbla digitala méatare
ar |atta att lasa av och vérden ar
forinstallbara for att underlatta
installning av svetsparametrar.

115-Volt extra uttag ger
10 Ampere sakringsskyddad
strom for kylaggregat, etc.

Auto Remote Sense™ stéller
automatiskt om enheten till
fidrrkontrolldge om sédan ansluts
till fjdrrkontrollsuttaget.

PulsMIG-funktion. MPa-modellen
har inbyggd pulsning.

Extra funktioner pa MPa-modellen

Advanced arc control erbjuder en
forbattrad ljusbage vid pulssvetsning.
Operatoren har béttre kontroll dver
karaktdren hos sméltan och svetsstrangen
med SharpArec. | tilldgg erhélls en mer
robust och stabil ljusbage vid extra

kort ljusbégslangd, vilket reducerar
stréackenergin och ger mojlighet att svetsa
ett stdrre omfang av materialtjocklekar.

SharpArc® styr ljusbagen vid pulsMIG
och ger total kontroll 6ver ljusbagens
konform, hur sméltan flyter och
svetsstrangens profil.

Zd B4 B

Bagspanni Stromforbrukning vid

ngsomrade | Stromomrade IP angiven svetsstrom, 50/60 Hz Max.

i CV-ldge i CC-ldge Nominell uteffekt klassning | 230V 400V 460V 575V KVA KW | tomgangsspanning | Matt Nettovikt

10-38V 5-425A 275 A vid 21 VDC, P23 36,1 206 17,8 141 142 136 |75V H: 432 mm | 36,3 kg utan
100% intermittensfaktor B:318 mm | extra uttag
350 A vid 34 VDC, D:610mm | 43 kg med
60% intermittensfaktor extra uttag
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Bestallningsinformation

Utrustningar och alternativ

XMT® 350 CC/CV

XMT® 350 MPa

Matarverk / Svetspistol
SuitCase® 12RC
XR™S Control

XR™D Control
XR-AlumaFeed™

70 Serien

ST-24

ST-44

Mellankablar Strémkalla-
Matarverk, fér anvandning
av luftkylda slangpaket

Mellankablar Stromkalla-
Matarverk, fér anvdndning
av vatskekylda slangpaket

Svetspistol

Tillbehor
HydraCool® 1

HydraCool® 2

Industriell kylarvatska
HF 5000

Universell vagn

Kit MIG vagn

Kit, Svirvel

Kit, vre hyllplan
Welding Intelligence™

Fjarrkontroller

Tradlds fotpedal for fiarrstyrning
Tradlos handfjérrstyrning
RFCS-14

RHC-14

RHC-14-P

RHC-14-P kabel
SHRC-14

Datum:

Artikelnr.

907371
907556002
907556003

907558

301121
300601

300687

300509

300616002
300617003
300577
300578

029007395
029007396
029007397

029007406
029007404

058019028
058019044
058019039

19490550
19491050
19491570

058019032
058019033
058019046

058019174
058019175
058019176

D4015BB8EESF

028042103
028042104

028042105
028042106

043810

V29012345
018035028
058066129
028066300
053066128
301072

300429
300430
043554

242211020
242211100

028040220
027112331

058040019
058040020
058040021

Beskrivning Antal Pris

Auto-Line™ 230-575 V med 115 V uttag
Auto-Line™ 230-575 V
Auto-Line™ 230-575 V med 115 V uttag och gasventil for TIG

Auto-Line™ 230-575 V med 115 V uttag

Se litteratur WFM/60.0

Enkel modell med tradmatningshastighet, digital display, gas-/tradframmatning,

krypstart, och 4-takt. Se litteratur M/1.7

Standard modell har samma funktioner som XR-S-modellen, plus avancerad

digital- och programmeringsfunktion. Se litteratur M/1.7

Avancerad modell med tilldgget Profile Pulse™, synergisk styrning for XMT 350 MPa,

“trigger schedule select”, méjlighet till parameterlasning och flodesmétare

S-74S. Se litteratur WFM/30.0

S-74D. Se litteratur WFM/30.0

S-74 MPa Plus. Synergiskt (vid pulsning) singelmatarverk for XMT 350 MPa. Se litteratur WFM/30.0
D-74 MPa Plus. Synergiskt (vid pulsning) dubbelmatarverk fér XMT 350 MPa. Se litteratur WFM/30.0
Ickesynergiskt matarverk. Se litteratur WFM/4.0

Ickesynergiskt matarverk med bagspanningsstyrning och snabbkoppling till kylslangar

Samma som 029007396 plus digital display

Ickesynergiskt matarverk. Se litteratur WFM/51.2

Ickesynergiskt matarverk med digital display, bagspanningsstyrning, snabbkoppling till kylslangar

g m 70 mm? svetskabel, kontrollkabel, gasslang.

1 Omm Anvands med ST-24/ST-44

5m )

10m 70 mm* svetskabel, kontrollkabel, gasslang.

15m Anvénds med Suitcase 12RC

g m 70 mm? svetskabel, kontrollkabel, gas och vétskeslangar.
10m Anvands med ST-24/ST-44

g 2 70 mm? svetskabel, kontrollkabel, gas och vétskeslangar.
10m Anvands med MPa Plus matarverk

Bernard™ D-4015 vatskekylt, 1,2 mm, 4,57 m

115V kylaggregat
230V kylaggregat

115V kylaggregat
230V kylaggregat

3,78 liter plastdunk (minsta order &r 4 st)

TIG tillsats. Se litteratur AYM/5.1

For TIG applikation, med plats fér gastub

Anvénds tillsammans med universell vagn fér MIG applikation

For att kunna rotera matarverk. Anvénds med XMS 425 eller med kit fér 6vre hyllplan
Anvénds med Universell vagn eller med Kit MIG vagn

Insight Core™ 14-pin modul

Fotpedal med trédlds rackvidd pa 27 meter
Handreglage med tradlos réckvidd 90 m
6 m, fotpedal

6 m, handfjérrstyrning for strém/kontaktor
30,5 m, handfjarrstyrning for strém/kontaktor

Handfjarrstyrning
15 m kabel

5 m, enhands fjarrstyrning fér enbart strém
10 m, enhands fjarrstyrning for enbart strém
20 m, enhands fjérrstyrning for enbart strom
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