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Multimatic' 255 ... &6
paquete de pistola y alimentador de alambre L

Potencia de entrada Auto-Line™208-575 V, monofasica

Aplicaciones Procesos
D TR MIG (GMAW) Potencia de salida MIG: 230 A a 25.5 V, 60% ciclo de trabajo
Principales Servicios de soldadura MIG pulsado (GMAW-P) Electrodo revestido: 200 A a 28 V/, 60% ciclo de trabajo
. por contrato Ndcleo de fundente (FCAW) TIG: 275 Aa 21V, 60% ciclo de trabajo
caracteristicas | Talleres de Electrodo revestido (SMAW) .
mantenimiento TIG CD Lift-Arc™ (GTAW) ~ Rango de amperajes 5-350 A
de plantas TIG pulsado (GTAW-P) Peso neto Solo maquina: 84 Ib. (38 kg)
Fabricantes en general Magquina con carro de transporte: 148 Ib. (67 kg)

Facil de Utilizar, Versatilidad y Portabilidad. Facil de utilizar

J 7 Disefiada para profesionales
@- E’ﬁsg de los segmentos de
_ fabricacion ligera y de

MRO, que desean una soldadora pequefia y versétil con
una configuracion intuitiva para aumentar la eficiencia y ' :
la productividad. Esta soldadora inversora multiproceso de =ae @8
250 amperios es facil de utilizar, brinda versatilidad para un h g% '
tiempo de actividad y un rendimiento mas rapidos, al mismo -

tiempo que permite su portabilidad.

N

=
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Facil y simple configuracion

Versatilidad

MULTIPROCESO

Solo méquina | i Miiltiples procesos con
/ ® _ una sola maquina

Portabilidad

Maquina con
carro de transporte

Se integra facilmente a
las celdas de trabajo

Sistema de dos rodillos
de alimentacion en
aluminio para trabajo
pesado.

i A

Fuente de poder garantizada por 3 afios
para partes y defectos de fabricacion.
Pistola garantizada por 90 dias, partes inicamente.

Miller Electric Mfg. LLC Venta de equipos en Estados MillerWelds.com

Mi“ er An ITW Welding Company Unidos y Canada £[x]o]0]in]

Certified System

1635 West Spencer Street Teléfono: 866-931-9730

P.0. Box 1079 FAX: 800-637-2315 1SO 9001

Appleton, W1 54912-1079 EE. UU.  Teléfono internacional: 920-735-4554 Quaﬁg‘]
FAX internacional: 920-735-4125




Multimatic® 255 caracteristicas y beneficios

Facil de utilizar

Auto-Set” Elite ofrece =HEE

configuraciones de
soldadura predefinidas para N e,
aumentar la facilidad de uso | 18.0
y garantizar que el trabajo 7~ _ —
se haga correctamente e, D, A"
para operadoresde todos
los niveles de habilidad.
e Disponible para procesos MIG, MIG pulsado, electrodo revestido y
TIG CD, con capacidad de ajustar su configuracion.
e Establezca parametros de soldadura seleccionando:
MIG —tipo de alambre y gas, didmetro de alambre y espesor de material
Electrodo revestido —tipo y diametro de electrodo y espesor de material
TIG CD Lift-Arc™— encendido/apagado remoto, didmetro de tungsteno
y espesor de material

Pistola MIG MDX"-250

con AccuLock™ S sistema \". y

de consumibles cuenta con guia de

alambre de carga frontal de doble bloqueo

que optimiza la alimentacion del alambre.

* Instale puntas de contacto AcculLock con
una sola vuelta.

¢ Guia de alambre AccuLock se bloquea en la parte
delantera y trasera de la pistola para alinearse con
la punta de contacto y el pasador de alimentacion para
una alimentacion de alambre impecable.

¢ El mango ergonémico y duradero mejora el agarre y
la comodidad.

» Empufiadura esférica con giro trasero para aumentar la maniobrabilidad
de la pistola al mismo tiempo que se reduce la fatiga del soldador.
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AcculL®ck

Pulsed MIG |

Pantalla de configuracion

2 6 0 para MIG pulsado

Diagrama de
conexion en
pantalla para MIG
con gas C10

1
Use C10 Gas |
90 Ar | 10 Cozl

I MIG

! | Mild Steel

Interfase facil de entender con pantalla LCD a color de 7 pulgadas,

asegura una configuracion adecuada de la maquina y seleccion de parametros,

lo que reduce el tiempo de configuracion y mejora el tiempo de soldadura.

* Acceso rapido a procesos de soldadura con botones retroiluminados en
la parte superior, ilumina cuando estd activo.

* Los botones de teclas programables debajo de la pantalla cambian de
funcion segun la pantalla que se muestre, lo cual hace que la configuracion
o el cambio sean rapidos, faciles e intuitivos.

« Caracteres grandes para facilitar la lectura.

* Imagenes intuitivas de configuracion de la conexion.

« Descripciones completas para solucion de problemas ante bisqueda de
codigos de error y de ayuda.

El modo de programa permite
guardar y recuperar facilmente
las configuraciones de
soldadura favoritas.
 Graba hasta cuatro programas
para cada proceso.
 Ofrece una mayor productividad
al eliminar la necesidad de
establecer o cambiar
pardametros manualmente.
 Ofrece calidad constante a
los soldadores de todos
los niveles de habilidad
utilizando configuraciones de soldadura precalificadas.
¢ Minimiza la necesidad de intervencidon del supervisor.

2 @Millen



Multimatic®° 255 caracteristicas y beneficios

Versatilidad

Capacidades multiproceso: incluye procesos
de soldadura MIG, nucleo de fundente
(FCAW), electrodo revestido (6010) y

TIG CD Lift-Arc™. La Multimatic 255 también
tiene capacidades pulsantes, lo que permite
hacer soldadura MIG y TIG pulsado.

DS

MULTIPROCESO

Compatible con pistolas MIG de empuje y arrastre. Aumenta la productividad
al permitir el uso de carretes de alambre de 12 pulgadas en lugar de los
carretes de 4 pulgadas de pistolas-porta carrete. Reduce el tiempo de
inactividad al cambiar los carretes de alambre.

Auto-Gun Detect™ ajusta automaticamente el voltaje, la velocidad del
alambre y los temporizadores para cambiar mas rapido entre pistolas
MIG de empuje y arrastre y pistolas porta-carrete.

AUTO-LINE-

TECHNOLOGY
Para portabilidad y confiabilidad, Auto-Line™ permite cualquier conexion
de voltaje de entrada monofésico (208—575 V) sin conexion manual, lo
que brinda comodidad en cualquier entorno de trabajo. La solucion ideal
para casos de energia poco confiable.

<y

GENERADOR
COMPATIBLE

Generador compatible. La Multimatic 255
podra operar y proporcionar una salida completa
cuando esté alimentada por generadores con
una salida de 12,000 vatios (12 kW) o mas.

Se producira una salida limitada cuando se
utilice con generadores mas pequefios.

MIG pulsado: Ofrece soldaduras de mayor

calidad para TODOS los soldadores.

¢ Menor entrada de calor para una menor
distorsion en materiales delgados y un
mejor control del charco en soldaduras
fuera de posicion.

¢ Menos salpicaduras, minimizan el pulido
posterior a la soldadura y retrabajo,
permitiendo mayor tiempo de aplicacion de soldadura.

* Realizar aplicaciones de soldadura que no se podian hacer en el pasado.

e |deal para soldadura MIG de aluminio y acero inoxidable.

J

MIG pulsado

Mejor para Corto circuito
Relleno de aberturas

Bajo ingreso de calor
Soldaduras fuera de posicion
Menor chisporroteo

Metales gruesos

Metales delgados

Mayor velocidad de avance

Soldadura MIG de aluminio

CALIENTE I

Las calificaciones A, B, C y D son valores relativos. Una calificacion “A” indica
el mejor ajuste entre sus necesidades de rendimiento y su proceso. Una calificacion
“en blanco” indica que el proceso no se recomienda para esa aplicacion.

Portabilidad

El peso se reduce en mas del 50 por ciento
en comparacion con Millermatic 252.

Carro de transporte EZ-Latch” opcional

Solucion para

con base para un cilindro

almacenamiento
Ganchos sujetadores
mostrados en posicion abierta
Carro de transporte, sin méquina y en posicion Carro de transporte,

cerrada segurando la maquina

Carros de transporte EZ-Latch, estan disponibles en modelos de un cilindro y de dos cilindros (incluidos en paquete o se pueden pedir por separado).
Los operadores ya no necesitan levantar en conjunto la maquinay el carro de transporte, para subirlos al camion de traslado. Ganchos sujetadores aseguran
la maquina al carro de transporte. Simplemente afloje y gire la perilla del gancho sujetador para desenganchar la méaquina del carro de transporte para
facilitar su traslado. La base para cilindros cuenta con tecnologia de ‘cilindro hacia adelante’ para una mayor estabilidad cuando se mueven a lo largo de una
pendiente v, el carro de transporte incorpora compartimiento para almacenamiento de accesorios. EI modelo de dos cilindros incluye un soporte elevado
para pistola y porta-cables, para mantener cables alejados del piso y libres de enredos.

Tecnologia cilindro Modelo doble cilindro
hacia adelante incluye soporte para
pistola y porta cable

con base para dos cilindros

@Minen




ESpeCificaCioneS (sujetas a cambios sin previo aviso).

a4 B &

Rango de Amperaje de entrada a Velocidad de Maximo voltaje
Proceso de | amperaje de la salida nominal, 50/60 Hz alimentacion de a circuito
soldadura soldadura Salida nominal | 208V 240V 460V 575V KVA KW | alambre abierto Dimensiones Peso neto
CV: MIG/ 20-350 A 230Aa255V, | 347 297 171 143 82 8.2 | 50-800 pulg./min. | 81VCD Solo méaquina Solo méaquina
flux-cored 60% ciclo de (1.3-20.3 m/min.) H: 19.25" (489 mm) | 84 Ib. (38 kg)
trabajo W: 13.75" (349 mm) Magquina con
ce: 30-275A | 200Aa28V, |335 29 164 136 78 78 |— D: 24.25° (616 mm) | carrg de
Electrodo 60% ciclo de Méaquina con transporte
revestido trabajo carro de transporte | 148 Ib. (67 kg)
CC:TIGCD | 5-275A 275Aa21V, 341 299 17 141 81 81 | — H: 32" (813 mm)
60% ciclo de W 13;75 (349 mm)
trabajo D: 45" (1,143 mm)

@@ Certificado por la Asociacion Canadiense de Normas, segun normas canadienses y estadounidenses.
c us

Panel de control
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Auto-Set™ PULSE

10

DT HE WN =

[—INT-N--L ]

. Boton proceso TIG

. Botd proceso de electrodo revestido
. Boton proceso MIG

. Puerto USB

. Pantalla a color LCD

. Perilla izquierda de ajuste

(Ajusta voltaje, longitud de arco, frecuencia de pulsado
o0 valores de pardmetros dependiendo del modo.)

. Botdn Auto-Set

. Botdn pulse

. Interruptor de encendido
. Perilla derecha de ajuste

(Ajusta velocidad de alimentacion de alambre, amperaje o
valores de pardmetros dependiendo del modo.)

. Teclas de funcion

(Multiples funciones dependiendo de lo que se muestre
en pantalla.)

@Minen
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Datos de desempeno

Amperaje de soldadura Amperaje de soldadura

Amperaje de soldadura

MIG grafica de ciclo de trabajo
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) Electrodo revestido grafica de ciclo de trabajo
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TIG gréfica de ciclo de trabajo
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Paquetes Multimatic® 255

Se entrega completo con:
= Fuente de poder con cable de alimentacion industrial de 10 pies (3 m)

= Pistola MIG MDX™-250 de 15 pies (4.5 m) y 250 amperios con consumibles
Bernard® AccuLock™ S para alambre de 0.035/0.045 pulg. (0.9/1.2 mm)

= (Cable de 10 pies (3 m) con porta-electrodo y conector estilo Dinse de 50 mm

= (able de trabajo de 10 pies (3 m) con pinza y conector estilo Dinse de 50 mm

m Regulador de flujo y manguera de gas para argén o mezcla de AR/CO,

= Rodillos impulsores reversibles de 0.035/0.045 pulg. (0.9/1.2 mm)

® Puntas de contacto adicionales

m Galga para medir espesor del material

907728
Solo maquina

Se entrega completo con:
= Fuente de poder con cable de alimentacion industrial de 10 pies (3 m)

951767 ® Pistola MIG MDX™-250 de 15 pies (4.5 m) y 250 amperios con consumibles
Paquete de Bernard® AccuLock™ S para alambre de 0.035/0.045 pulg. (0.9/1.2 mm)
maquina con ® (Cable de 10 pies (3 m) con porta-electrodo y conector estilo Dinse de 50 mm
carro de ® (able de trabajo de 10 pies (3 m) con pinza y conector estilo Dinse de 50 mm

transporte = Regulador de flujo y manguera de gas para argon o mezcla de AR/CO,

® Rodillos impulsores reversibles de 0.035/0.045 pulg. (0.9/1.2 mm)
® Puntas de contacto adicionales

® (alga para medir espesor del material

m EZ-Latch™ carro de transporte con base para un cilindro

® Cadena para asegurar cilindro de gas

Se entrega completo con:
= Fuente de poder con cable de alimentacion industrial de 10 pies (3 m)

= Pistola MIG MDX™-250 de 15 pies (4.5 m) y 250 amperios con consumibles
Bernard® AccuLock™ S para alambre de 0.035/0.045 pulg. (0.9/1.2 mm)

951768 = (Cable de 10 pies (3 m) con porta-electrodo y conector estilo Dinse de 50 mm
Maquina con = (able de trabajo de 10 pies (3 m) con pinza y conector estilo Dinse de 50 mm
base para m Regulador de flujo y manguera de gas para argén o mezcla de AR/CO.

dos cilindros/
paquete para TIG

Rodillos impulsores reversibles de 0.035/0.045 pulg. (0.9/1.2 mm)

Puntas de contacto adicionales

Galga para medir espesor del material

EZ-Latch™ carro de transporte con base para dos cilindros y soporte elevado
para pistola y porta cable

Paquete para TIG Multimatic 235/255

Dos cadenas para asegurar los cilindros de gas



Accesorios genuinos de Miller

EZ-Latch™ carro de transporte para un cilindro
301449

Carro de transporte con base para un cilindro y
compartimento portaobjetos. Ganchos para
asegurar la maquina al carro. Simplemente gire
los ganchos para liberar la maquina del
carropara facilitar su transporte.

EZ-Latch™ carro de transporte para dos
cilindros 951769

Similar al anterior, pero con base para dos
cilindros, lo cual permite al operador contar
con dos cilindros. Incluye soporte elevado y
porta cable (se muestra abajo) para mantener
los cables fuera del suelo y libres de enredos.

EZ-Latch™ base para dos cilindros con
soporte elevado para pistola y cable 301481
Convierte un EZ-Latch de un cilindro en uno de
doble cilindro para facilmente almacenar dos
cilindros de gas. El soporte elevado para pistola
y cable mantiene los cables fuera del piso y
libres de enredos. (Incluido con carro de
transporte de dos cilindros EZ-Latch.)

Cubierta protectora 301521
Cuenta con bolsillo lateral.

Regulador de argdn/mezcla de gas 'y
manguera de gas 195050

Pistola de MIG

Pistolas de empuje y arrastre

Pistola MIG MDX™-250

con consumibles AccuLock™ S

1770041 10 pies (3 m)

1770042 12 pies (3.7 m)

1770043 15 pies (4.6 m), estandar

Pistola MIG industrial 250-amp con
consumibles para alambre de 0.035/0.045 pulg.
(0.9/1.2 mm).

Pistola MIG MDX™-250

con consumibles AccuLock™ MDX

1770035 10 pies (3 m)

1770036 12 pies (3.7 m)

1770037 15 pies (4.6 m)

Pistola MIG industrial 250-amp con
consumibles para alambre de 0.030/0.035 pulg.
(0.8/0.9 mm).

Pistolas porta-carrete

Pistola porta-carrete Spoolmatic® 15A 195156
Pistola porta-carrete Spoolmatic® 30A 130831
Ideal para trabajos de soldadura de aluminio.
Pistola porta-carrete de una libra, enfriada por
aire, con conjunto de cable de 15 pies (4.6 m)

0 30 pies (9.1 m). Calificada a 200 amperios al
100% del ciclo de trabajo. Para informacién
detallada ver literatura Spoolmatic M/1.73.

Pistola
porta-carrete
Spoolmate™ 200
300497
Pistola
porta-carrete
confiable y
economica,
perfecta para
aficionados y fabricantes livianos que sueldan
aluminio. Maneja alambres de aluminio de
0.030—-0.035 pulg. (0.8—0.9 mm) y alambres de
acero/acero inoxidable de 0.023-0.035 pulg.
(0.6—0.9 mm). Calificada a 160 amperios con
ciclo de trabajo de 60% con conjunto de cable
de 20 pies. Para informacion detallada ver
literatura Spoolmate M/1.47.

Tubos de direccion opcionales Spoolmate™ 200
300591 Tubo de direccion de 45°

300592 Extension de tubo de 9 pulg.

243385 Tubo de direccion de 5 pulg.

@Minen
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Pistolas de empuje y arrastre XR-Aluma-Pro™
301568 15 pies (4.6 m)

301569 25 pies (7.6 m)

Pistola estilo cuello de ganso enfriada por aire
para alambre de aluminio de 0.030—0.047 pulg.
(0.8—1.2 mm). Calificada a 300 amperios al
100% del ciclo de trabajo.

¢ g

Pistola ligera de empuje y arrastre
XR-Aluma-Pro™

300948 25 pies (7.6 m)

Pistola tipo cuello de ganso enfriada por aire para
aluminio de 0.030-0.047 pulg. (0.8—1.2 mm).
Calificada a 175 amperios al 60% del ciclo

de trabajo.

Pistolas de empuje y arrastre XR"-Pistol-Pro
300782 15 pies (4.6 m), enfriada con aire
300783 25 pies (7.6 m), enfriada con aire
Pistola con empufiadura enfriada por aire para
aluminio de 0.030-0.047 pulg. (0.8—1.2 mm).
Calificada a 200 amperios al 100% del ciclo

de trabajo.

Rodillo impulsor de aluminio ranurado en U

y juego de accesorios para pistolas de empuje
y arrastre XR-Aluma-Pro

195311 .035 pulg. (0.9 mm)

195313 .047 pulg. (1.2 mm)

Los juegos de accesorios incluyen rodillos
Millermatic impulsores con ranuras en U, guias
de alambre de nailon y puntas de contacto.



Accesorios genuinos de Miller

Multimatic® 235/255 TIG kit 301518

Los kits vienen completos con todo lo necesario
para soldar TIG con la Multimatic 255. Incluye
antorcha Weldcraft™ A-150 TIG de 25 pies

(7.6 m),c ontrol de pedal RFCS-14 HD, cable
adaptador de 10 a 14 pines, regulador de flujo
con 5 pies (1.5 m) de manguera de gas y juego
de accesorios para antorcha AK3C.

Consumibles
Para Pistolas MIG MDX"-250

Consumibles estandard Bernard® AccuLock™ S*
Consumibles para mayor durabilidad y vida
mas larga, cuando las pistolas se utilizan en
aplicaciones industriales.

Puntas de contacto (70 por paquete)
T-A023CHM 0.023" (0.6 mm)

T-A030CHM 0.030" (0.8 mm)
T-A035CHM 0.035" (0.9 mm)
T-A039CHM 0.039" (1.0 mm)
T-A045CHM 0.045" (1.2 mm)

Boquillas

N-A5800CM Cobre, 5/8" DI, al ras, estandar
N-A5818CM Cobre, 5/8" DI, 1/8" hueco
N-A5814CM Cobre, 5/8" DI, 1/4" hueco

Difusor D-MA250M

Guias de alambre monobobina de remplazo

Guia de alambre de 10 pies

LM1A-10  0.023/0.025" (0.6 mm)
LMD2A-10  0.030/0.035" (0.8/0.9 mm)
LMD3A-10  0.035/0.045" (0.9/1.2 mm)

Guia de alambre de 12 pies

LM1A-12  0.023/0.025" (0.6 mm)
LMD2A-12  0.030/0.035" (0.8/0.9 mm)
LMD3A-12  0.035/0.045" (0.9/1.2 mm)

Guia de alambre de 15 pies

LMD1A-15  0.023/0.025" (0.6 mm)
LMD2A-15  0.030/0.035" (0.8/0.9 mm)
LMD3A-15  0.035/0.045" (0.9/1.2 mm)

* Solicite piezas y consumibles de Bernard a
través del servicio de atencidn al cliente en
1-855-MIGWELD (1-855-644-9353).

Controles remoto

Control remoto de pie sin cable
301580

Para control remoto de corriente
Q y de contacto. El receptor se
conecta directamente al receptaculo de 14 pines
de la maquina Miller. Alcance operativo de
90 pies (27.4 m).
Nota: Multimatic 255 no es compatible con el control
manual inalambrico.

RFCS-14 HD control de pie
194744

La méxima flexibilidad se logra
con un corddn reconfigurable
que puede salir por el frente, atras o a cualquier
lado del pedal. El pedal proporciona control
remoto de corriente y de contacto. Incluye cable
de 20 pies (6 m) con conector de 14 pines.

RHC-14 control de mano
242211020

Control remoto de corriente

y de contacto en miniatura.
Dimensiones: 4 x 4 x 3.25 pulgadas (102 x 102
x 82 mm). Incluye cable de 20 pies (6 m) con
conector de 14 pines.

Consumibles opcionales

Miller® AccuLock™ MDX

Consumibles y componentes mas pequefios
para acceder a soldaduras de dificil acceso.

Puntas de contacto (70 por paquete)

T-M023  0.023" (0.6 mm)
T-M030  0.030" (0.8 mm)
T-M035  0.035" (0.9 mm)
T-M045  0.045" (1.2 mm)
T-M047  3/64" (1.2 mm)
Boquillas

N-M1200C Cobre, 1/2" DI, al ras, estandar
N-M1218C Cobre, 1/2" DI, 1/8" hueco
N-M5800C Cobre, 5/8" DI, al ras

N-M5818C Cobre, 5/8" DI, 1/8" hueco
N-M58XTC Cobre, 5/8" DI, 1/8" punta saliente

Difusor D-M250

Nota: Difusores y consumibles Miller® FasTip™;
M-Series and Bernard Centerfire™ NO son
compatibles con pistolas de la serie MDX.

Para pistolas porta-carrete
Spoolmatic®y pistolas XR" de
empuje y arrastre

Para alambre de aluminio

FasTip™ puntas de contacto (25 por paquete)
206186 Trabajo pesado, 0.030" (0.8 mm)
206187 Trabajo pesado, 0.035" (0.9 mm)
206188 Trabajo pesado, 0.040" (1.0 mm)
206189 Trabajo pesado, 3/64" (1.2 mm)
206191 Trabajo pesado, 1/16" (1.6 mm)

(2 mier

RCC-14 contactor remoto y control de
corriente 151086

El control con la punta de los dedos, de
movimiento giratorio derecha/izquierda se
conecta a la antorcha TIG usando dos
sujetadores de velcro. Incluye cable de 26.5 pies
(8 m) con conector de 14 pines.

=

RCCS-14 contactor remoto y control de
corriente 043688

El control con la punta de los dedos, de
movimiento giratorio arriba/abajo se conecta a
la antorcha TIG usando dos sujetadores de
velcro. Incluye cable de 26.5 pies (8 m) con

conector de 14 pines.

"; a14pines 301545
Permite usar controles

remotos TIG estandar de 14 pines con la

Multimatic 255.

Cable adaptador de 10

209026 Cénica, 0.030" (0.8 mm)
209027 Cénica, 0.035" (0.9 mm)
209029 Cénica, 3/64' (1.2 mm)
209030 Cénica, 1/16' (1.6 mm)

Boquillas de atornillar

199610 Bronce, 1/2" orificio, conica
199613 Bronce, 5/8" orificio, conica
199614 Bronce, 5/8" orificio, conica HD
199611 Bronce, 3/4" orificio, recta
199612 Bronce, 3/4" orificio, recta HD
209035 Cobre, 3/8" orificio, conica
199615 Cobre, 1/2" orificio, conica
209036 Cobre, 1/2" orificio, conica HD
198855 Cobre, 5/8" orificio, conica
199618 Cobre, 5/8" orificio, conica HD
207313 Cobre, 5/8" orificio, conica 15/16 DE
199616 Cobre, 3/4" orificio, recta
199617 Cobre, 3/4" orificio, recta HD

Puntas de contacto Bernard® Centerfire™ “T”*
T-035AL 0.035" (0.9 mm)
T-047AL 0.047" (1.2 mm)
T-062AL 1/16" (1.6 mm)

Boquillas pequeiias Bernard® Centerfire™*
NST-3818B Bronce, 3/8" DI, 1/8" punta conica
NS-1218B Bronce, 1/2" DI, 1/8" punta conica
NS-1200B Bronce, 1/2" DI, punta al ras
NS-5818B Bronce, 5/8" DI, 1/8" punta conica
NS-1218C Cobre, 1/2" DI, 1/8" punta conica
* Solicite piezas y consumibles de Bernard a

través del servicio de atencidn al cliente en
1-855-MIGWELD (1-855-644-9353).



Consumibles

Para Multimatic® 255 ot Juego de rodillos impulsores incluye dos rodillos y una guia de entrada.

Juego de rodillos ranurados en “V” (alambre solido)

204579 0.030"y 0.035" (0.8 y 0.9 mm) combinacion (reversible)

087131 0.024" (0.6 mm)
079594 0.030" (0.8 mm)
079595 0.035' (0.9 mm)
079596 0.045' (1.2 mm)

Informacion para ordenar

Fuente de poder y opciones

Multimatic® 255
Multimatic® 255 con carro de transporte

Multimatic® 255 con base para dos cilindros/

paquete para TIG
Accessorios

EZ-Latch™ carro de transporte para un cilindro
EZ-Latch™ carro de transporte para dos cilindros

EZ-Latch™ base para dos cilindros con
soporte elevado para pistola y cable

Cubierta protectora

Regulador de argén/mezcla de gas y
manguera de gas

Pistolas

Pistolas MIG MDX™-250

Pistolas porta-carrete Spoolmatic® y Spoolmate™
Tubos de direccion opcionales Spoolmate™ 200

Pistolas de empuje y arrastre XR
(enfriada con aire)

Accessorios de TIG

Multimatic 235/255 TIG kit
Control remoto de pie sin cable
RFCS-14 HD

RHC-14

RCC-14

RCCS-14

Cable adaptador de 10 a 14 pines

Consumibles

Puntas de contacto

Guias de alambre monobobina de remplazo
Boquillas

Rodillos impulsores

Fecha:

Parte No.

907728
951767

951768

301449
951769

301481

301521
195050

301518
301580
194744
242211020
151086
043688
301545

Juego de rodillo moleteados en “V”

(alambre tubular con ncleo de fundente o alambre dificil de alimentar)
079606 0.035" (0.9 mm)

079607 0.045" (1.2 mm)

079608 0.052" (1.3 mm)

Juego de rodillos ranurados en “U” (alambre de aluminio)
044749 0.035" (0.9 mm)
079599 0.047" (1.2 mm)

Descripcion Cant. Precio

Auto-Line™ 208-575 V, 50/60 Hz

Auto-Line™ 208-575 V, 50/60 Hz con carro de transporte y
base para un cilindro

Auto-Line™ 208—-575 V, 50/60 Hz con base para dos cilindros/ paquete para TIG

Carro de transporte con base para un cilindro

Carro de transporte con base para dos cilindros y soporte elevado para
pistola y cable

Mejora la base para un cilindro a dos cilindros
(incluida con EZ-Latch carro de transporte para dos cilindros)

Incluye bolsillo lateral

Ver pagina 6
Ver pagina 6
Ver pagina 6
Ver pagina 6

Ver pagina 7

Control de pie sin cable. Alcance operativo de 90 pies (27.4 m)

Control de pie / trabajo pesado (incluido en TIG kit y paquete TIG)

Control de mano con corddn de 20 pies (6 m)

Control con la punta de los dedos

Control con la punta de los dedos

Permite usar controles remotos TIG estandar de 14 pines con la Multimatic 255

Ver pagina 7
Ver pagina 7
Ver péagina 7
Ver pégina 6 para rodillos de pistola y pagina 7 para rodillos de alimentacion
de méaquina

Precio total cotizado:

Distribuido por:
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