MigMatic 300/300 DX

Scheda
tecnica
sintetica

Applicazioni industriali
Costruzioni
Costruzione di rimorchi

Riparazione di benne
di scavatori

Flotte per noleggio
Costruzioni generali

Processi

MIG/MAG (GMAW) ) )

Flux Cored (FCAW) Uscita nominale
Velocita del filo
Peso
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Saldatrice
ad arco MIG z

Rlimentazione elettrica 3 F, 230/400 VCA, 50 Hz 0 3 F,

400 VCA, 50 Hz

300 A a 29 VCC, con ciclo di lavoro
al 35%

1,3—26 m/min (51-1000 pollici/min)

Netto: 88 kg (194 Ib)
Con imballo: 103 kg (227 Ib)

Il modello DX integra I’interfaccia
utente Synergic di facile utilizzo
con display digitale che semplifica
la configurazione e offre
regolazioni precise per la saldatura
su un’ampia gamma di materiali.

La modalita manuale consente
di impostare in modo semplice

i parametri di saldatura, per
un’ampia gamma di applicazioni.

La protezione termica spegne
la saldatrice se il trasformatore
principale o il raddrizzatore

si surriscaldano.

Il sistema di trascinamento
a 2 ingranaggi ¢ dotato di rulli
trainafilo reversibili a sostituzione
rapida senza utensili (0,8/1,0 mm).
Esso & dotato inoltre di una

MigMatic 300

MigMatic 300 DX

Sistema industriale MIG con:

m Saldatrice robusta

m 20 intervalli di tensione

m Sistema di alimentazione
del filo robusto

= Rulli trainafilo da
0,8/1,0 mm

= (Cavo di massa robusto
e pinza da 3 m, 35 mm?

m Carrello/porta bombole
robusto

Il timer per la saldatura a punti
assicura sempre l'uniformita delle
saldature (solo MigMatic 300).

La velocita di avvicinamento
del filo regolabile e i controlli
di burnback consentono
all’'operatore di ottimizzare

le accensioni e gli spegnimenti
dell’arco con un’ampia gamma
di dimensioni di filo e di ridurre
I'impuntamento o il burnback

manopola di regolazione della
tensione di facile utilizzo.

Il motore trainafilo professionale
e in grado di sopportare anche
le applicazioni piu critiche!

| comandi ergonomici e facili da usare semplificano
la configurazione, senza ridurre le funzioni o le
prestazioni di saldatura.

L’esclusiva tecnologia di controllo dell’arco fornisce
all'operatore prestazioni di saldatura all’avanguardia
per un’ampia gamma di materiali.

del filo nel beccuccio passafilo
(solo MigMatic 300 DX).

Il pulsante torcia 2T/4T con
blocco consente all’operatore di
saldare per lunghi periodi, senza
la necessita di mantenere

L’induttore laminato, dal design
tradizionale e con presa
intermedia, consente di ottenere
un arco stabile e regolare, per una

e

B!

la pressione sul pulsante stesso
(solo MigMatic 300 DX).

qualita di saldatura elevata.
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Specifiche (sosete a moditica senza preawiso.) cv 3,

Tensione
a vuoto
Modello Prestazioni massima

MigMatic 300Aa29 43,5VCC
300/300 DX | VCC, ciclo di
lavoro al 35%

Gamma Corrente assorhita Velocita

regolazion | all’uscita nominale, alimentatore

e tensione | 50 Hz, 230/400 VCA Tipo e diametro del filo del filo Dimensioni

18/43V 35/20 Acciaio pieno: 0,6—1,2 mm 1,3-26 m/min Lunghezza: 1066 mm
(0,023-0,045") (51-1000 (42"
Flux Cored: 0,9-1,2 mm pollici/min) Larghezza: 471 mm
(0,035-0,045") (18-1/2")
Acciaio inox: 0,6—1,0 mm Altezza: 825 mm
(0,023-0,040" (32-1/2")

Bronzo silicio: 0,8—1,0 mm
(0,030—-0,040")

Alluminio: 0,8-1,2 mm
(0,035-0,045")

Kit rulli trainafilo

Golaa “V”

Sezione del filo kit 2 rulli
0,6 mm (0,023") 087 131
0,8 mm (0,030") 079 594
0,8/1,0 mm (0,030/0,040") 204 579
0,9 mm (0,035") 079 595
1,0/1,2 mm (0,040/0,045") -

1,2 mm (0,045") 079 596

1,3/1,4 mm (0,052/0,056") 046 783

*Fornito

Golaa “V”
kit 4 rulli
087 132
046 780

046 781

046 782
046 783

Informazioni per I'ordine

Generatore ed opzioni
MigMatic®300
MigMatic® 300 DX
MigMatic® 300
MigMatic®300 DX
Accessori

Kit rulli trainafilo

Data:

Codice articolo

#029 015 540
#029 015 541
#029 015 545
#029 015 546

Golaa “V” Gola a “U” guidafilo Gola ad “U” Gola ad “U”

rullini trascinafilo | Guida di ingresso  Intermedio kit 2 rulli kit 4 rulli

087 130 056 192 056 206 — —

053 695 056 192 056 206 — —

203 526* 056 193* 056 207* — —

053 700 056 193 056 207 056 192 044 750

189 285 056 193 056 207 - -

053 697 056 193 056 207 056 193 046 785

— 056 195 056 209 056 193 046 786
Descrizione Q.ta  Prezzo

400 VCA, 3 F, 50 Hz
400 VCA, 3 F, 50 Hz
230/400 VCA, 3 F, 50 Hz
230/400 VCA, 3 F, 50 Hz

Vedi tabella kit rulli trainafilo

Totale preventivo:

Distributed by:
u
Miller

Litho in USA





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (Adobe RGB \0501998\051)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 524288
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Preserve
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue true
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 150
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /ENU <FEFF>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [1200 1200]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


