Syncrowave® 400

Precyzyjne wykonywanie
Podstawowe | yonstrukeji metalowych
dane Konserwacja i naprawy
techniczne | progukcja lekka i cigzka
Przemyst okretowy
Orurowanie
Przemyst motoryzacyjny

Zastosowania przemystowe Procesy

AC/DC TIG (GTAW)

DC TIG (GTAW)

Prad pulsacyjny DC TIG (GTAW-P)
Elektrody otulone (SMAW)

Zasilanie
380/400 V 3-fazowe

[ Spawarke Syncro-

wave AG/DC TIG
opracowano pod katem tatwosci
obstugi i wysokiej jako$ci spoin.
Maszyne mozna bardzo szybko
ustawic¢ na spawanie AC TIG, DC
TIG lub MMA. Prosty i przejrzysty
panel operatora skraca czas przy-
gotowawczy i zwigksza wydaj-

nos$¢ pracy.

Cechy mechaniczne

Catkowicie zintegrowany system

0 solidnej konstrukcji, w ktorym
chtodnica napedzana jest ze zrodta
zasilania. Wyposazony w zintegrowane
podwozie kotowe. Spawarke mozna tatwo
przesunac i ustawic¢ na miejscu spawania.

Dostepnosé. Wszystkie interfejsy

Z urzadzenia i chtodnicy znajduja sie na
panelach przednich. Spawarke wtgcza
sie na panelu operatora, nastgpnie nalezy
sprawdzi¢ przeptyw ptynu chtodzgcego

i w razie potrzeby dola¢ go — wszystko to
bez koniecznosci przestawiania maszyny
i siegania w trudnodostepne miejsca.

Wygoda i ergonomia. Panel operatora
Syncrowave umieszczony jest na idealnej
wysokosci. Zapewnia to tatwy dostep do
wszystkich ustawien bez koniecznosci
przyklekania przy urzadzeniu.

@Millen

Cechy AC TIG

Funkcja Balance zapewnia
regulowane usuwanie tlenku,
co jest istotne dla uzyskania
najwyzszej jako$ci spoin na

Cechy DC TIG

ciepta i odksztatcenia.
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Puls. Prad pulsacyjny moze
zwiekszy¢ mieszanie jeziorka
spawalniczego oraz predko$¢
przesuwu, jednoczesnie zmniej-
aluminium. szajac ilo¢ dostarczanego
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Spawarka
TIG/elektrodowa (i

Zakres wartos$ci pradu 5-400 A
Maks. napiecie jatowe 70VDC
Prad znamionowy wyjsciowy
400 A przy 26 V, cykl pracy 30%
300 A przy 22V, cykl pracy 60%
Masa netto

Samo urzadzenie: 59.4 kg (131 Ib.)
Z chtodnica i podwoziem: 95.7 kg (211 Ib.)

Cechy spawania

Prosta obstuga. Na panelu wyswietlane

s tylko ustawienia istotne dla wybranego
procesu spawania. Dzigki temu panel jest
przejrzysty i tatwy do zrozumienia, co utatwia
korekte parametréw oraz skraca czas
szkolenia pracownikow w obstudze spawarki.

Pro-Set™ to unikalna funkcja spawarki
Miller® Syncrowave. Po wcisnigciu jednego
przycisku spawarka powraca do ustawien
fabrycznych, co znacznie przyspiesza
rozpoczecie pracy. Nalezy tylko ustawi¢ prad
spawania i mozna pracowac.

Idealne zajarzenie tuku za pomoca Blue
Lightning™. Po wybraniu $rednicy elektrody
wolframowej maszyna sama ustawia kilka
krytycznych parametréw zajarzenia tuku.
Zapewnia to dokfadne i niezawodne zajarzenie
tuku za kazdym razem.

Stabilnos$¢ tuku. Marka Miller znana

jest z doskonatej stabilnosci tuku TIG,

a Syncrowave nie jest wyjatkiem. Zapewnia
petna kontrole tuku i jeziorka spawalniczego.

Cechy elektrody Dc je dla sztywniejszych, bardziej

penetracyjnych elektrod, takich

Regulacja DIG umoiliwja jak E6010.
zmiang charakterystyki tuku
dla konkretnych zastosowan

i elektrod. Dla gtadko przesu-
wajacych sig elektrod, takich
jak E7018, nalezy zmniejszy¢
ustawienia DIG oraz zwigkszy¢

Adaptacyijne sterowanie
Hot Start™ zapewnia zajarze-
nie tuku bez przywierania.

Gwarancja na materiaty i wykonawstwo Zrédta zasilania wynosi 3 lata.
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Cechy dodatkowe

Uktad chtodzenia Fan-On-Demand™ dziata
tylko wtedy kiedy jest potrzebny, zmniejszajac
poziom hatasu i ilo$¢ zanieczyszczen
przechodzacych przez urzadzenie.

Technologia Wind Tunnel Technology™
chroni wewnetrzne komponenty elektryczne
przed zanieczyszczeniami znajdujacymi sie

w powietrzu, zwigkszajac zywotnos¢ spawarki.

Chtodnica Coolmate™ 3S

Uktad chtodzenia o pojemnosci 11 litréw
wyposazony we wskaznik poziomu zapewnia
przeptyw chtodziwa. Zewnetrzny filtr chtodziwa
uniemozliwia dostanie sig ciat obcych do
chtodzonego woda kabla uchwytu elektrody.
Zwigkszona wydajno$¢ chtodzenia to wigksza
wydajnos$¢ spawania.

Licznik cyklow/ zegar tuku zapisuje

rzeczywisty czas spawania i liczbe zajarzen tuku.
Idealny do szacowania kosztow danej pracy.

Wyjscie AC: Balance

Spawanie aluminium? Tlenki tworzace sig na
powierzchni aluminium topia sie w temperaturze
ponad 2000°C. Temperatura topnienia metalu
znajdujgcego sig pod warstwa tlenkow

wynosi 649°C. Przemienny prostokatny prad
spawania wytwarzany przez Syncrowave 400
automatycznie usuwa warstwe tlenku, co jest
konieczne dla uzyskania wysokiej jako$ci spoin.

Wahania napigcia?

Syncrowave 400 kompensuje wahania napigcia
zasilania bez zmiany parametréw spawania.
Liniowa kompensacja napigcia dziata przy
wahaniach +10%.

Stojak na butle minimalizuje koniecznosc jej
podnoszenia. Butla nie zawarta.

Funkcja Lift-Arc™ zapewnia zajarzenie tuku
AC lub DC bez uzycia wysokiej czestotliwosci.

Wysokoczestotliwosciowe (HF)

i bezkontaktowe zajarzenie tuku

Blue Lightning™. Zapewnia bardziej
réwnomierne zajarzenie i wigkszg
niezawodno$¢ w poréwnaniu

z uktadami tradycyjnymi.

Funkcja Auto-postflow reguluje czas
resztkowego wyptywu gazu zaleznie od nastawy
pradu spawania, chronigc elektrode wolframowg
i eliminujgc koniecznos¢ ustawiania tego czasu.

Regulujac %EN przebiegu fali
AC ustawia sig szerokos¢ strefy
wytrawiania otaczajgcej spoine.
Uwaga: AC Balance nalezy ustawic
na odpowiednie czyszczenie

Prad

S I

25

Cecha Nastawa Skutek dla tuku Skutek dla spoiny
Zmniejsza balling >
Regulacja AC Balance 75% EN (formowanie kulki)
Ustawianie czyszczenia. i pomaga utrzymac punkt. w Scieg

|— Minimalne widoczne usuwanie
tlenkow (wytrawianie)

(wytrawianie) z obu stron jeziorka
spawalniczego i przed nim. AC
Balance nalezy ustawic zgodnie

z wymagana iloscig wytrawiania.
Zakres balance: kulka 60—-80%
Nastawa Pro-Set™: 68%

Prad

60% EN

Zwigksza balling
elektrody. 'y

1 <

SR g

I— Widoczne usuwanie
tlenkdéw (wytrawianie)
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3 . . ., . . . . P IAC
Dane techniczne (zastrzega si¢ mozliwosé zmian bez powiadomienia.) CCR"%. ﬂ
Zakres Prad wejsciowy przy obciazeniu
wartosci znamionowym, 50/60 Hz Maks.
Proces pradu Prad znamionowy napiecie
spawania | Zasilanie | spawania | wyjsciowy 380V 400V kVA kW jatowe Wymiary Masa netto
TIG* 3-fazowe |5—-400A |400Aprzy 26V, 21.5 19.4 14.1 13.7 70VDC Zrodto zasilania Zrodto zasilania
(GTAW) cykl pracy 30% (13VDC**) | Wys.: 746 mm (29.4 in.) 59.4 kg (131 Ib.)
3-fazowe |5-400A |300Aprzy 22V, 137 12.4 9.0 8.8 Szer.: 381 mm (15 in.) Z chtodnica
cykl pracy 60% Dt.: 625 mm (24.6 in.) i podwoziem
3-fazowe |5-400A |250Aprzy 20V, 10.5 9.4 6.9 6.7 Z chtodnica 95.7 kg (211 Ib.)
cykl pracy 100% i podwoziem .
Flektroda | 3-fazowe | 5-300A |300Aprzy32V,  |178 168 117 112  |70VDC g"zy:r ;12114nTnT((2‘B3;59"']”)-)
0 Kk . . .
(SMAW) cykl pracy 30% (13 VDC**) DL 921 mm (36.3 in)
3-fazowe |5-300A |250Aprzy30V, 14.7 13.3 9.7 9.3
cykl pracy 60%
3-fazowe |5-300A |200Aprzy28YV, 111 101 7.3 7.0
cykl pracy 100%

* W tym pobdr mocy przez chtodnice ** Wskazuje napigcie dla Lift-Arc™ TIG i elektrody OCV

Panel operatora

1. Amperomierz

@ Miller. syncrowave® 400

O DCSTICK

—

MILLER ELECTRIC MFG. LLC. APPLETON, Wi USA

Pokazuje rzeczywisty prad podczas spawania
i nastawe pradu w trakcie pracy jatowej.

Uzywany takze do wyswietlania opcji wyboru
parametréw w trybie menu.

2. Woltomierz

Pokazuje rzeczywiste srednie napigcie
wyprostowane, kiedy jest ono obecne na
zaciskach wyjsciowych. Uzywany takze do
wyswietlania opiséw parametrow w trybie

menu.
3. Wytacznik gtowny

Wiaczanie i wytaczanie urzadzenia.

4. Kontrolka wyjscia

Kiedy wyjscie jest wtgczone Swieci sie na

niebiesko.

5. Wybor procesu

. Port na karte pamieci i kontrolka

7. Regulacja pradu
AC TIG — do spawania aluminium.

DC TIG (DCEN) — do spawania stali migkkich
i nierdzewnych.

DC TIG Pulse (DCEN) — do spawania stali
migkkich i nierdzewnych.

DC Stick (DCEP) — do spawania stali. 8. Przycisk Menu

Port uzywany do dodawania funkcji do
urzadzenia i aktualizacji oprogramowania. w tryb ustawien menu.
Kontrolka $wieci sig po uzyskaniu dostepu 9. Przycisk Pro-Set™

do Kkarty.

Stuzy do zmiany nastawionego pradu.

W przypadku zdalnego sterowania, prad
nastawiony jest maksymalnym dostepnym
pradem na wyjsciu. Stuzy réwniez do zmiany
parametréw w trybie menu.

Wcisnac, aby przejrze¢ dostgpne parametry
wybranego procesu. Przytrzymac, aby wej$¢

Wcisnac, aby zablokowac wszystkie

parametry do ustawien fabrycznych,
kiedy Swieci sig kontrolka LED. Wcisnac

i przytrzymacé przez 5 sekund, aby zresetowac

parametry do ustawien fabrycznych.
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Uchwyty elektrod TIG i

Uchwyty elektrod TIG firmy Miller opracowano,
aby idealnie pasowaty i umozliwiaty spawaczowi
petne wykorzystanie doskonatej jakosci tuku

z urzadzenia Miller Syncrowave®. Materiat zostat
dobrany specjalnie, aby zapobiec starzeniu

i wyciekow na kablach i wezach. Miller stosuje
wiecej miedzi w kablach elektroenergetycznych,
aby zminimalizowacé straty ciepta

i maksymalizowac parametry wyjsciowe.

Uchwyt elektrod TIG mozna konfigurowac

z gtowicg standardowa albo elastyczng. Uchwyt

0 ergonomicznym ksztatcie mozna wyposazy¢

w urzadzenie do zdalnej regulacji pradu spawania.

Uchwyty wyposazone sa w elektrode wolframowa
lantanowang Miller®| Weldcraft® 2% 2.4 mm.
Niebieska elektroda zapewnia stabilny fuk

w procesjach AC i DC i posiada dtuzsza
zywotnos¢ niz konwencjonalne elektrody
wolframowe, zapewnia mozliwosci stosowania
mniejszej Srednicy dla tej samej operacii
spawania, uzycie wigkszego pradu niz dla
elektrody o podobnej wielkoSci i daje mniejszy
rozprysk wolframu.

Uchwyt elektrody Nr wyrobu

EuroTorch W-350, 4 metry 058022001
EuroTorch W-350R, 4 metry 058022002
EuroTorch W-350, 8 metréw | 058022003
EuroTorch W-350R, 8 metrow | 058022004
EuroTorch W-270, 4 metry 058022005
EuroTorch W-250F, 4 metry 058022006
EuroTorch W-270, 8 metréw | 058022007
EuroTorch W-250F, 8 metrdw | 058022008
EuroTorch W-270R, 4 metry | 058022009
EuroTorch W-250FR, 4 metry | 058022010
EuroTorch W-270R, 8 metréw | 058022011

EuroTorch W-250FR, 8 metrow | 058022012

EuroTorch A-125, 4 metry 058022031
EuroTorch A-150, 4 metry 058022021
EuroTorch A-200, 4 metry 058022013
EuroTorch A-200F, 4 metry 058022014
EuroTorch A-200, 8 metrow 058022015
EuroTorch A-200F, 8 metrow | 058022016
EuroTorch A-200R, 4 metry 058022017
EuroTorch A-200FR, 4 metry | 058022018
EuroTorch A-200R, 8 metrow | 058022019

EuroTorch A-200FR, 8 metréw | 058022020

R — Zdalne sterowanie

F — Elastyczny korpus palnika
W — Chtodzenie woda

A — Chtodzenie powietrzem

ztaczki

Opis techniczny

50 mm? Dinse, gaz 5/8”, szybkoztgczka wody, 14 pindw
50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, szybkoztgczka wody, 14 pindw
50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, szybkoztgczka wody, 14 pindw
50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, szybkoztgczka wody, 14 pindw
50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, szybkoztgczka wody, 14 pindw
50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, szybkoztgczka wody, 14 pindw
50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, szybkoztgczka wody, 14 pindw
50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, szybkoztgczka wody, 14 pindw
50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, szybkoztgczka wody, 14 pindw
50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, szybkoztgczka wody, 14 pindw
50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, szybkoztgczka wody, 14 pindw
50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, szybkoztgczka wody, 14 pindw
50 mm2 Dinse, gaz 5/8”, 14 pinéw

50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, 14 pinéw

50 mm?2 Dinse, gaz 5/8”, 14 pinéw

50 mm2 Dinse, gaz 5/8”, 14 pinéw

50 mm2 Dinse, gaz 5/8”, 14 pinéw

50 mm2 Dinse, gaz 5/8”, 14 pinéw

50 mm2 Dinse, gaz 5/8”, 14 pinéw

50 mm2 Dinse, gaz 5/8”, 14 pinéw

50 mm2 Dinse, gaz 5/8”, 14 pinéw

50 mm2 Dinse, gaz 5/8”, 14 pinéw

() mitler

*Zdalna regulacja pradu
Za pomoca keiuka — opcja

dostepna ala wszystkich
modeli.

Prad DC Prad AC
350A@100% |250A @ 100%
350A@100% |250A @ 100%
350A@100% |250A @ 100%
350A@100% |250A @ 100%
270A@100% |190A @ 100%
250A@100% |175A @ 100%
270A@100% |190A @ 100%
250A@100% |175A @ 100%
270A@100% |190A @ 100%
250A@100% |175A @ 100%
270A@100% |190A @ 100%
250A@100% |175A @ 100%
125A @ 60% 100A @ 60%
150A @ 60% 115A @ 60%
200A @ 60% 150 A @ 60%
200A @ 60% 150 A @ 60%
200A @ 60% 150 A @ 60%
200A @ 60% 150 A @ 60%
200A @ 60% 150 A @ 60%
200A @ 60% 150 A @ 60%
200A @ 60% 150 A @ 60%
200A @ 60% 150 A @ 60%



Wolfram

Z tlenkiem ceru 2% (EWCe-2) Lantanowana 2% (EWLa-2)

Typ @ mm (in.) | Nr wyrobu | | Typ 0 mm (in.) | Nrwyrobu | | Typ 0 mm (in.) | Nr wyrobu
1.6 (1/16” WC116X7 arani 1.6 (1/16” WL2116X7 kaczy w sobie najlepsze | 1 g (1/16” WG116X7

Dobrze nadaje sig¢ do ( : ?2; ﬁrna;gczﬁfﬁﬁ?i ( : zalety wszystkich ( )

zzf‘)‘:f;'fa?zir']éaﬁfk‘ﬁ " laae) | wessaxt r—————— 24(332") | WL2332X7 I‘"Zf;“)’"e'fvsnﬁ?(‘;“o:‘k%‘;‘;ﬁycr‘ 24(3/32") | WG332X7

niskich nlastawach prq‘ziu.y mniejsza elrozja.koncdwki stahilno$¢ tuku podczas

Doskonate dziatanie przy 3.2 (1/8”) WC018X7 w spawaniu AC i DC. 3.2(1/8") WL2018X7 spawania AC | DC 3.2 (1/8”) WG018X7

spawaniu AC Moze zastapic elektrodg ’

' 4.0 (5/32”) WC532X7 z tlenkiem ceru 2%. 4.0 (5/32”) WL2532X7

i
s
E

”m.,..

Oryginalne akcesoria Miller®

Zdalne sterowanie Chiodziwo

Chtodziwo o niskiej przewodnosci
043810

Dostepne w plastikowych butlach 3.8 I.
Chtodziwa Miller s na bazie glikolu

301580 Pedat RFCS-14 HD 194744
Maksymalna elastycznos¢ dzigki temu, ze
przewdd mozna wyprowadzi¢ z boku, tytu albo

z bokéw pedatu. Do regulacji pradu i stycznika.

Pedat regulacji bezprzewodowej
Do zdalnej regulacji pradu i stycznika.
Odbiornik podtgcza sig bezposrednio do
14-pinowego gniazda w spawarce Miller.

Zasieg dziatania 27.4 m.

Pilot regulacji
bezprzewodowej
301582

Do zdalnej regulacji pradu
i stycznika. Odbiornik
podtgcza sig bezposrednio
do 14-pinowego gniazda
w spawarce Miller.

Zasieg dziatania 91.4 m.

®

Rekawice spawalnicze TIG

Rekawice spawalnicze
Miller® TIG
758081006 rozmiar 8
758081007 rozmiar 9
758081008 rozmiar 10
758081009 rozmiar 11
758081010 rozmiar 12

wierzch i mankiet z dwoiny
bydlece;.

Bez wysciotki, koZleca skora,

W zakresie dostawy kabel 6 m i wtyczka

14-pinowa.

Pilot RHC-14

242211020

Miniaturowy pilot do zdalnej
regulacji pradu i stycznika.
Wymiary:

102 x 102 x 83 mm
(4x4x3.25in.).

W zakresie dostawy kabel 6 m
i wtyczka 14-pinowa.

Rekawice spawalnicze
Miller® TIG Pro

758081001 rozmiar 8
758081002 rozmiar 9
758081003 rozmiar 10
758081004 rozmiar 11
758081005 rozmiar 12

Bez wysciotki, koZlgca skora,
mankiet z dwoiny bydlece;.

() mitler

etylenowego i wody zdemineralizowanej;
chronig przed zamarzaniem do -38°C lub
wrzeniem do 108°C. Zawierajg tez Srodek
zapobiegajacy rozwojowi glonow.

Wozki

Wozek 4-kotowy dla Syncrowave® 300/400
301601

Podwozie tylko dla Syncrowave® chtodzonych
powietrzem. Zawiera wozek, uchwyty, stojak/
tancuch na butle, kabure do sterownika
noznego i zestaw adapterow.



Zamawianie

Urzadzenia i opcje Nr wyrobu Opis llosé Cena

Spawarka Syncrowave® 400 AG/DC TIG 907783003 400V, 50/60 Hz, wraz ze zrddtem zasilania, chtodnicg

Runner wodng i podwoziem

Tylko urzadzenie Syncrowave® 400 AC/DC 907783002 400V, 50/60 Hz

Uchwyty spawalnicze Patrz strona 4

Wolfram Patrz strona 5

Zestawy kabli

Zestaw kabla powrotnego 057014335 300A 50 mm2,5m

Zestaw kabla powrotnego 057014340 400A 70 mm2,5m

Zestaw uchwytu elektrody 057014354 300A 50 mm2,5m

Zestaw uchwytu elektrody 057014360 400A70 mm2,5m

Zdalne sterowanie

Pilot RHC-14 242211020 Z kablem 20 m

Pedat RFCS-14 194744 Pedat zdalnej regulacii

Pedat regulacji bezprzewodowej 301580 Max 27 m (90 ft.)

Pilot regulacji bezprzewodowej 301582 Pilot do regulaciji bezprzewodowej, zasieg maks. 91 m

Akcesoria

Chiodziwo 3.8 | 043810 Plastikowa butla 3.8 | (1 galon). Ochrona przed
zamarzaniem do -38°C lub wrzeniem do 108°C.

Woézek 4-kotowy dla Syncrowave® 300/400 301601 Podwozie tylko dla Syncrowave® chtodzonych powietrzem

Data:

Cena razem:

Miller zaleca materialy spawalnicze W

Dystrybutor:

idal UMDS sp. 2 0.0.

GDYNIA KATOWICE PLOCK SZCZECIN WROCLAW

7% 801 505 405

©2022 Miller Electric Mfg. LLC
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