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Stromkalla for

DynaSty® 280 Dx TIG-/ elektrodsvetsning

Industriella tillampningar Processer Matningsspanning 208-575V, 1- eller 3-fas
= Precisionstillverkning Véxelstroms- och a 3 _
Over- Tung tillverkning likstroms-TIG (GTAW) Stromomrade f_ggg 2 Eég))
kt Tillverkning av ror och rorledningar Pulsad TIG (GTAW-P)
Si Flyg- oc.h rymdinduﬁri Elektrod (SMAW) Nominell uteffekt 200 A vid 28 V
Reparation av aluminiumfartyg Kolbdgmejsling (CAC-A) och 60% intermittensfaktor
Svetsning av anodiserad aluminium
| Nettovikt 25 kg

Uppgraderingsbar och utbyggbar.
Minneskortuttag pa frontpanelen gor det
enkelt att uppgradera programvara och
lagga till funktioner.

Med Pro-Set" behdver du inte langre

gissa vid installning av svetsparametrar. ‘
Anvand Pro-Set ndr du vill ha snabbheten, KOMPATIBEL
bekvamligheten och tryggheten med MED TRADLGS

forinstallningar. Vlj bara funktion och FURRRKONTROLL

justera tills Pro-Set visas i displayen.

Automatisk avstangning sparar strom.
Den programmerbara funktionen stanger
av maskinen om den inte kors under en
given tid.

Auto-Line™ effektstyrning méjliggor
inkoppling till alla matningsspanningar
(208-575 V) utan manuella omkopplingar,
vilket gor det enkelt att byta arbetsplats.
Idealisk 16sning om nétspanningen

ar osdker.

Kylarmatning (CPS). En inbyggd 120 V- Métarkalibrering mojliggér kalibrering av digitala

kontakt for matning av Coolmate™ 1.3. matare for certifiering.

Strombrytaren pad Dynasty spanningssatter

ddrmed dven kylaggregatet for att forhindra ~ Fan-On-Demand™-flakten for stromkallan arbetar bara

att TIG-slangpaketet gar sénder. ndr det behovs vilket reducerar buller, energiforbrukning
och méngden luftburna fororeningar som dras in

Cooler-On-Demand™-funktionen aktiverar genom maskinen.

kylsystemet endast ndr det behovs vilket

reducerar buller, energiférbrukning och

mangden luftburna fororeningar som dras  ~ Elektrodsvetsning med vaxel- och likstrom

ingenom kylaren. DIG-styrning gor att bagegenskaperna kan dndras

Blue Lightning™ hogfrekvens (HF) for specifika tilldmpningar och elektroder. Sénk
bagtandning for kontaktlés b&gtandning. DIG-installningen for mjuka elektroder som E7018 och
Ger jamnare bagtindningar och béttre Oka DIG-instéllningen for mer intrdngande elektroder
stabilitet jimfért med traditionell som E6010.

hdgfrekvenstandning. Hot Start™ adaptiv styrning som ger bra bagstarter.

Vaxelstromsfrekvensstyrning ger ytterligare stabilitet vid
elektrodsvetsning med véxelstrom och jamnare svetsar.

it AE

Wind Tunnel Technology™ skyddar
invdndiga elkomponenter mot luftburna
féroreningar och forlanger maskinens
livslangd.

Stromkéllan har tre drs garanti géllande delar och arbete.

Se sidan 4 for
paket innehall

Vaxelstroms-TIG-funktioner

Oberoende styrning av strom/amplitud
medger olika instéllning EP-strom

och EN-strom for exakt styrning av
varmetillférseln till arbetsstycket och
elektroden.

Balansstyrning ger stdllbar oxidborttagning,
vilket &r viktigt for att skapa
aluminiumsvetsar av higsta kvalitet.
Frekvensen reglerar bredden pé bégkonen
och kan forbéttra riktningsstyrningen

av bagen.

Vaxelstromsvagformer

_|:L_ Skarp fyrkantvag, snabbt
stelnande smalta, djup intrdngning
och hog svetshastighet.
ry . Mjuk fyrkantvag mjuk bage med
maximal kontroll av sméltan och
god vdtning.
A Sinusvag for kunder som vill
ha en traditionell bage.
A___ Triangelvag minskar
véarmebildningen och fungerar bra
i tunn aluminium. Hoga svetshastigheter.

Likstroms-TIG

Utomordentligt mjuk och exakt bage

for svetsning i avancerade material.

Puls. Pulsning kan 6ka materialblandningen
i smaltan, bagstabiliteten och
svetshastigheten samtidigt som
vdrmebildning och distorsion minskar.
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SPECifikationer (kan andras utan sarskilt meddelande.)

cCR. A 2N.1

Matnings- IP Amperetal vid nominell belastning, 50/60 Hz | Max.
Svetsmetod | spinning | Svetsstromomrade | Uteffekt Klassning | 208V 230V 400V 460V 575V KVA KW |tomgangsspanning | Matt Vikt
TIG 3-fas 2-280 A (AC) 235Avid 19,4 Voch | IP23 19 17 10 9 7 7,0 6,7 [60VDC (11VDC**)| H: 346 mm | 25 kg
(GTAW) 1-280 A (DC) 60% intermittensfaktor B: 219 mm
1-fas 2-280 A (AC) 235 A vid 19,4 V och 33 30 17 15 12 69 68 D: 569 mm
1-280 A (DC) 60% intermittensfaktor
Elektrod 3-fas 5-280 A 200 A vid 28 V och 22 20 11 10 8 82 79
(SMAW) 60% intermittensfaktor
1-fas 5-280 A 180 A vid 27,2 V och 34 31 17 15 12 71 70
60% intermittensfaktor

*Se bruksanvisningen betraffande mérkdata och intermittens vid 208 V. ** Lag OCV-avkénningsspanning for elektrod- och Lift-Arc™-TIG-svetsning.

C@’:S Certifierad av Canadian Standards Association enligt bade kanadensiska och USA-standarder. Alla CE-modeller uppfyller tillimpliga delar av standarderna i IEC 60974-serien.

Coolmate’1.3

av Coolmate 1.3
* PA/AV indikator
« Nivaglas for vitska

formsprutad polyetylenplast

* Dynasty®-modeller med CPS sétter pa och stanger

* Kylvétskestank och péfyliningsror av korrosionsfri

» Effektiv rorsvarmevéxlare

« Littatkomligt filter och kylvatskepéafyliningsror

* Pumphus av massing med stor slagvolym ger jamnt
kylvatskeflode och tryck med lang forvantad pumplivslangd

Matningsspéanning Maximal strom Kylkapacitet Tankvolym Matt Vikt
115V, 60 Hz 4,7 A (60 Hz) 1470 W 491 H: 320 mm 23,2 kg
1 1/min. B: 219 mm
D: 620 mm

TIG-uppgraderingstabell

Tjocklekskapacitet 0,4-9,5 mm aluminium —
0,3-9,5 mm stal
Intermittens 200 A, 60% =
Hogfrekvenshagtindning Kontinuerlig HF —
Precisionsreglage Digital och ratt for % =
Oséker pa hur du stéller Prova dig fram —
in reglagen?
Frekvensstyrning vaxelstrom Fast 60 Hz —
(aluminium TIG)
Balansstyrning véxelstrom 45-68% —
(aluminium TIG) Negativ elektrod
Vixelstrdmsvagformer Mjuk fyrkantsvag —
(aluminium TIG)
Svetsa aluminium
med spetsad volfram | 4
(aluminium TIG) J
Portabel 172 kg —
Kran eller vagn
Effektflexibel Manuellt val, 208/230/460 V —
Endast enfas
Nétbelastning vid 200 A 77 A, 230 V, enfas —
2

0,3-9,5 mm aluminum
0,1-9,5mm stél

235 A, 60%
Endast HF vid start
Helt digital

Med Pro-Set™ behdver
du inte gissa nar du stéller
in svetsparametrarna.

Variabel 20 — 400 Hz

50-99%
Negativ elektrod
Skarp fyrkantsvag
Mjuk fyrkantsvag
Sinusvag
Triangelvag

~

23,6 kg
Bara eller pa vagn

Auto-Line™, 208 - 575V
Enfas eller trefas

25A, 230V, enfas
15 A, 230V, trefas

(2 mier

Dynasty 280 DX har en lagre lagstaniva och man kan svetsa tunnare
material.

Svetsa ldngre med hogre strom. Vid 200 A gar det att svetsa kontinuerligt
med Dynasty 280 DX.

HF endast vid start begransar hdgfrekvensstorningarna under svetsning.

Med helt digitala installningar fir man mer precision, repeterbarhet
och kvalitet.

Vélj funktionen och justera tills Pro-Set visas i displayen.
Pro-Set finns for parametrarna balans, frekvens, puls och DIG.

Hagre frekvenser ger battre bagstyrning och hdgre svetshastigheter.

Stdrre negativ elektrod ger snyggare svetsar med mindre etsning.

Skarp fyrkantsvag = snabbare svetsning

Mjuk fyrkantsvag = maximal kontroll Gver sméltan
Sinusvag = traditionella egenskaper

Triangelvag = minskad varmebildning

Utdkad frekvens- och balansstyrning medger svetsning i aluminium
med spetsad volfram. Férdelarna ar mindre varmetillforsel till
arbetsstycket, smalare svetsstrangar, battre starter, béttre bagstyrning
och snabbare svetsning.

Lattare att flytta tack vare sma matt och Iag vikt. Man behover inte vanta
pa kranforaren.

Automatisk natspanning medger drift frén alla spanningar.
En- eller trefas. Till och med fran elverk!

Mycket lagre krav pa natspanningskvaliteten. Mindre nateffektskrav,
mindre sakerhetshrytare/sakringar och natsladd.




Original Miller -tillbehor

Small Runner™ vagn
301318

Konstruerad for Maxstar
210/280, Dynasty 210/280,
STH 270 och STi 270 med
och utan kylare. Vagnen
har faste for en gastub,
kabelhéllare och hallare
for fotpedal.

MH running gear
018035026

Konstruerad for Maxstar
2107280, Dynasty 210/280,
STH 270 och STi 270

med eller utan kylare.
Lattmandvrerad, tvahjulig
vagn med héllare for en
gastub, kabelhallare och
forvaringsutrymme.

Coolmate™ 1.3 300972
Konstruerad for att byggas
samman med Maxstar 280
och Dynasty 210/280. For
anvandning tillsammans med
vattenkylda handtag pa upp till
280 A. Volym 4,9-liter.

Minneskort

Minneskortexpansion

301151 14-stifts automationsexpansion
Ger méjlighet till atkomst av vanliga
automationsfunktioner via 14-stiftskontakten.

301152 14-stifts Modbus®-expansion
Ger mojlighet att fa tillgang till grundldggande och
avancerade funktioner via 14-stiftsanslutningen.

301328 Expansion av stromforsorjning for
“Hot Wire”-svetsning

Ger mojlighet att fa tillgang till vanliga

stromforsorjningsfunktioner for TIG-“Hot Wire”-

svetsning.

Minneskort (tomt) 301080
Tomt minneskort for éverforing av data fran dator
till maskin.

Fjarrkontroller och brytare

Tradlds fotpedal for

fidrrstyrning 300429

For fjdrrstyrning av strém och

kontaktor. Mottagaren kopplas
% in direkt i 14-stiftskontakten

pa Miller-maskinen.

RFCS-14 HD, fotpedal
194744

Maximal flexibilitet genom

en sladd som kan ga ut genom
fronten, baksidan eller pa

endera sidan av fotpedalen. Fotpedalen ger
fjérrstyrning av strém och kontaktor.

) -

RCC-14, fjarrstyrning av kontaktor och strom
151086 14-stiftskontakt

Roterbar fran sida till sida med fingrarna,

fasts pd TIG-handtaget med tva kardborreband.

RCCS-14 fjdrrstyrning av kontaktor och strim
043688 14-stiftskontakt

Roterbar uppét och nedat med fingrarna,

fasts pd TIG-handtaget med tva kardborreband.

SHRC-14 fjarrkontroll

058040019 5m

058040020 10 m

058040021 20 m
Enhandsstyrning for enbart strom.

RHC-14 handreglage
242211020

Miniatyrreglage for fjdrrstyrning
av strém och kontaktor.

=, Tradlost handfjarrkontroll

' 300430
For fjdrrstyrning av strém och
kontaktor. Mottagaren sticks
in direkt i 14-stiftskontaken
pa Miller-maskinen.

®
—

RMS-14 till-/fran-styrning 187208

Brytare for kontaktorstyrning. Gummikladd
tryckknapp som ar idealisk for dterkommande
till/fran-tillimpningar.

Volfram

Volfram Stromomrade 2% cerium (AC/DC) 2% lantan (AC/DC)
1,6 mm 70-150 A WC116X7 WL2116X7

2,4 mm 140-250 A WC332X7 WL2332X7
3,2mm 225-400 A WC018X7 WL2018X7

4,0 mm 300-500 A WC532X7 WL2532X7




Bestallningsinformation

Utrustningar och alternativ

Dynasty®280 DX

Dynasty®280 DX, 4 m
Vitske-kylt Weld Ready paket

Dynasty®280 DX, 8 m
Vétske-kylt Weld Ready paket

Tillbehir

Small Runner™ vagn
MH running gear
Coolmate™ 1.3
Kabeladapter
Industriell kylarvatska
Minneskortexpansion

Minneskort (tomt)
Svetskabelsats, elektrod
Aterledare med godsklamma

TIG slangpaket

Volfram

Hjélm

Gasslang

Fjarrkontroller

Tradlos fotpedal for fjdrrstyrning
RFCS-14 HD

RCC-14

RCCS-14

SRHC-14

RHC-14
Tradlos handfjarrstyrning
RMS-14

Datum:

Miller rekommenderar

Artikelnr. Beskrivning Antal
907514002 Inkluderar 2,4 m natkabel och gasanslutningskit
029083160 Inkluderar 2,4 m nétkabel, 5 m aterledare med godsklamma,
4 m Miller® WP-280S8AAFD 280 A TIG slangpaket, 3 m gasslang,
5 m svetskabel med elektrodhallare, Small Runner™ vagn, Coolmate™ 1.3
vétskekylare med kylvatska, och USB minne med anvandarmanual
029083218 Inkluderar 2,4 m nétkabel, 5 m aterledare med godsklamma,
8 m Miller® WP-280S8AAFD 280 A TIG slangpaket, 3 m gasslang,
5 m svetskabel med elektrodhallare, Small Runner™ vagn, Coolmate™ 1.3
vatskekylare med kylvétska, och USB minne med anvandarmanual
301318
018035026 MH tvahjulig vagn med gastubfiste
300972 115V, 60 Hz, CE. Kraver kylvitska
255814 Kabeladapter till 115 V vatskekylare (behdvs inte till Coolmate 1.3)
043810 3,78 liter plastdunk (minsta order &r 4 st)
301151 14-stifts automationsexpansion
301152 14-stifts Modbus®-expansion
301328 Expansion av strémférsérjning for "Hot Wire”-svetsning
301080
058066040 200 A, 35mm?,5m
057014148 300 A, 50 mm?, 3 m
057014149 300 A, 50 mmz2, 5 m
Se sidan 3
300429 Fotpedal med tradlos rackvidd pa 27 meter
194744 6 m heavy-duty fotpedal
151086 8 m strém-/kontaktorstyrning, roterande sida till sida
043688 8 m strom-/kontaktorstyrning, roterande uppét-nedat
058040019 5 m, enhandsfjarrstyrning fér enbart strém
058040020 10 m, enhands fjarrstyrning fér enbart strém
058040021 20 m, enhands fjérrstyrning for enbart strém
242211020 6 m, handfjarrstyrning for strém/kontaktor
300430 Handreglage med tradlos rackvidd 90 m
187208 8 m, momentanbrytare for kontaktorstyrning
Offererat totalpris:
tillsatsmaterial

Distribueras av:

© 2018 Miller Electric Mfg. LLC

Pris

@Millen

The Power of Blue’
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