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Garanti 3 ans, pièces et main-d’œuvre. 

The Power of Blue®.

MigMatic 300 DX

MigMatic 300

Procédés
Soudage MIG/MAG
Fil fourré (FCAW)

Courant d’alimentation Triphasé, 230/400 VAC, 50 Hz
ou triphasé, 400 VAC, 50 Hz

Puissance nominale 300 A à 29 VDC, facteur
de marche de 35 %

Vitesse de fil 1,3–26 mpm (51–1 000 ipm)

Poids Net : 88 kg (194 lb)
Expédié : 103 kg (227 lb) 

Applications industrielles
Construction
Fabrication de remorques
Réparation de godets
pour excavatrice
Parcs de location
Fabrication générale

En bref

Le minuteur de soudage par point
permet un soudage par point
régulier (modèles MigMatic 300
uniquement). 

Les commandes vitesse de
démarrage du fil et burnback
permettent d’optimiser le
démarrage et l’arrêt de l’arc avec
différents diamètres de fils et ainsi
éviter que le fil « tape » et qu’il
remonte dans le tube contact
(modèles MigMatic 300 DX
uniquement).

Avec la fonction gâchette 2T/4T,
l’opérateur peut souder plus
longtemps sans avoir à maintenir
la gâchette de la torche enfoncée
(modèles MigMatic 300 DX
uniquement).

Le modèle DX dispose d’une
interface Synergique avec un 
écran numérique intuitif pour une
configuration simple et précise pour
les différents matériaux à souder. 

Le mode manuel facilite
l’ajustement des paramètres
de soudage pour un large éventail
d’applications. 

La fonction de protection contre
les surcharges thermiques met
l’appareil hors tension en cas
de surchauffe du transformateur
principal ou du redresseur.

Le dévidoir à 2 galets moteur
de qualité industrielle comporte
des galets d'entraînement
réversibles (0,8/1,0 mm) et un
bouton de réglage de la pression
facile à utiliser.

Le moteur d’entraînement du fil
de qualité professionnelle
supporte les applications
les plus exigeantes ! 

La conception à commutateur avec
l’inductance lamellé permet
d’obtenir un arc stable et doux pour
une qualité de soudage régulière.

Les commandes ergonomiques et faciles à actionner
simplifient le réglage tout en conservant les mêmes
fonctions et qualité de soudage.

La technologie avancée de contrôle de l’arc offre à
l’opérateur des performances de soudage de pointe sur
une grande variété de matériaux.

Système industriel MIG avec :
Poste à souder robuste
20 réglages de tension
Dévidoir résistant
Galets d’entraînement
de 0,8/1,0 mm
Câble de masse et pince
3 m, 35 mm2

Chariot/porte bouteille
résistant
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Source de soudage et options Référence stock Description Qté Prix

MigMatic® 300 #029 015 540 400 VAC, triphasé, 50 Hz

MigMatic® 300 DX #029 015 541 400 VAC, triphasé, 50 Hz

MigMatic® 300 #029 015 545 230/400 VAC, triphasé, 50 Hz

MigMatic® 300 DX #029 015 546 230/400 VAC, triphasé, 50 Hz

Accessoires

Kit de galets d’entraînement Voir tableau des kits de galets d’entraînement ci-dessus

Date :    Prix total de l’offre :

Comment commander

0,6 mm (0,023 pouce) 087 131 087 132 087 130 056 192 056 206 — —

0,8 mm (0,030 pouce) 079 594 046 780 053 695 056 192 056 206 — —

0,8/1,0 mm (0,030 /0,040 pouce) 204 579 — 203 526* 056 193* 056 207* — —

0,9 mm (0,035 pouce) 079 595 046 781 053 700 056 193 056 207 056 192 044 750

1,0/1,2 mm (0,040 /0,045 pouce) —          — 189 285 056 193 056 207 — —

1,2 mm (0,045 pouce) 079 596 046 782 053 697 056 193 056 207 056 193 046 785

1,3/1,4 mm (0,052/0,056 pouce) 046 783 046 783 — 056 195 056 209 056 193 046 786

*Fourni

Kits de galets d’entraînement

Modèle

MigMatic
300/300 DX

Puissance
nominale

300 A à 29 VDC,
facteur de
marche 35 %

Max
OCV

43.5
VDC

Plage de
tension

18/43
volts

Intensité absorbée à
puissance nominale
de sortie 50 Hz,
230/400 VAC

35/20

Caractéristiques techniques (Peuvent faire l’objet de modifications sans préavis.)

Dimensions

L : 1 066 mm
(42 pouces)

l : 471 mm 
(18-1/2 pouces)

H : 825 mm 
(32-1/2 pouces)

Vitesse de fil

1,3–26 mpm
(51–1 000 ipm)

Type de fil et diamètre

Acier plein : 0,6–1,2 mm (0,023–0,045 pouce)
Fil fourré : 0,9–1,2 mm (0,035–0,045 pouce)
Acier inoxydable : 0,6–1,0 mm 
(0,023–0,040 pouce)
Bronze au silicium : 0,8–1,0 mm 
(0,030 –0,040 pouce)
Aluminium : 0,8–1,2 mm 
(0,035–0,045 pouce)

Taille du fil
Gorge en V
kit 2 galets

Gorge en V
kit 4 galets

Gorge en V galets
d’entraînement

Guide-fils 
Guide d’entrée Intermédiaire

Gorge en U
kit 2 galets

Gorge en U
kit 4 galets

Litho aux États-Unis

Distribué par :
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